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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI Uvop

Uvod

Software EMCO Win 3D-Viewfrézovanije prisluSenstvim k softwarovym produktim
EMCO WinNC pro fidici systémy

« FAGOR8055MC MILL

« FANUCO-MC

« FANUC 21 MB

* SINUMERIK 810/820 M

* SINUMERIK810D/840D MILL
 HEIDENHAIN TNC426 MILL

Se softwarem EMCO Win 3D-View Ize CNC programy simulovat na obrazovce
trojdimenzionalné. Obrobky Ize soustruzit kdykoliv v jakékoliv libovolné poloze.
Razné typy zobrazeni navic usnadriuji pochopeni komplexnich pribéhl soustruzeni
afrézovani.

Pohled v fezu, volitelné cely, 3/4, 1/2, nebo 1/4 fez umozfiuje pozorovani
normalné skrytych prubéhu.

Dodatecné Ize provést kontrolu kolize (kolize upinaciho zafizeni a nastrojového
drzaku).

Simulaci nastroju umoZziuje rozsahla knihovna nastroju se standardnimi nastroji
EMCO. Pomoci modelace nastroje mizZete vytvofit a implementovat dalSi
individualni nastroje.

Pokud mate k tomuto navodu k obsluze dotazy nebo navrhy na zlepSeni, obra te
se pgimo na

EMCO MAIER Gesellschaft m. b. H.
Abteilung Technische Dokumentation
A-5400 Hallein, Austria

VSechna prava vyhrazena, rozmnoZovani pouze se souhlasem spole¢nosti EMCO MAIER
© EMCO MAIER Gesellschaft m.b.H., Hallein
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INSTALACE

Instalace Win 3D-View

Pozadavky na systém

Aby systém 3D-View mohlfungovat, musi byt spinény
néasledujici poZzadavky:

PC Celeron nebo Pentium 11l

433MHz IBM-kompatibilni, doporu¢eno 800MHz
64 MB RAM, doporu¢eno 128 MB RAM
Minimalné 8MB VGA graficka karta

CD-ROM jednotka

MF2 klavesnice

5 MB volné misto na pevném disku

WINDOW S 95/98/ME/2000 Servicepack2/XP
Instalace jednoho z nasledujicich typud Fidiciho
systému WIinNC

Upozornéni

K instalaci Win 3D-View jsou zapotfebi
minimalné nasledujici verze softwaru nebo

vySSi:

e FAGORB8055minimalné1.11

*  FANUCO0minimalné 14.00

FANUC 21 minimalné 14.00

«  SINUMERIK 810/820 minimélné 14.00
SINUMERIK 810D/840D minimalné 16.00

e HEIDENHAINTNC 426 miniméalné 1.30

Varianty Win 3D-View

Win 3D-View muZete instalovat pro nasledujici typy
WinNC fidiciho systému:

* FAGORB8055TURNaMILL

* FANUCOTURNaMILL

« FANUC21TURNaMILL

* SINUMERIK 810/820 TURN aMILL

* SINUMERIK810D/840D TURNaMILL
 HEIDENHAIN TNC426 MILL

K dostani jsou nasledujici licence Win 3D-View:

» Demolicence:
Demo licence je platna 30 dnt od prvniho pouziti.
Volitelné k tomu existuje ¢asové prodlouzeni az
celkem na 90 dn(. Pfed uplynutim demo licence
Ize znovu zadat platny kli¢ licence. (Viz spravce
licenci na dalSi strané)

* Programovaci misto:
Na PC se pomoci WinNC simuluje programovani
aobsluha prislusného typu fidiciho systému CNC.
Grafické zobrazeni se provadi pomoci Win 3D-
View.
» Verze se samostatnou licenci:
Opréavnénik pouZziti jedné kopie produktu
» Verze s multilicenci:
Opravnéni pro libovolné mnoho souéasnych
pouZiti
« Skolni licence:
Skolnilicence je 6asové omezena multilicence
a je k dostani pouze pro vybrané produkty.

Instalace softwaru

e Spustte Windows 95/98/ME/2000/XP
* VloZte CD-ROM do mechaniky
» Spusti se instalaéni program (CDStart.exe)

 Instalace je vedenapres menu. Provedte jednotlivé
body za sebou.




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

INSTALACE

Eingabe EMCO Lizenzschlissel fiir GE Fan

ame |EMCO Maier Ges.m.b.H.

Adresse |Hallsir|

Lizengschlussel I

F L ok |  peme |  Abbrucn]

Vstupni okno s dotazem na licenéni kli¢

EEMED Lizenzmanager

Wwiahlen Sie ein Produkt

Lizenzzchlizzeleingabe ermoglichen

Spravce licenciEMCO

Zadani licence

Po Uspésné instalaci softwarového produktu EMCO
se pfi prvnim spusténi objevi vstupni okno s vyzvou
k zadani jména, adresy a licenéniho kli¢e. Vstupni
okno se objevi pro kazdy nainstalovany produkt. Je-li
pozadovana demo licence (viz pfedchozi strana),
zvolte ,Demo*.

Vstupni okno se znovu objevi az 5 dnt pfed uplynutim
demo licence. Dodate¢né zadani licen¢niho klice je
mozZnéipres spravce licenci (vizspravcelicencidole).

Spravce licenci

Pro uvolnéni dodate¢nych funk&nich skupin stavajicich
softwarovych produkttl EMCO je zapotfebi zadat nové
ziskany licenéni kli¢ (vyjimka: demo licence).

Spravcelicenci EMCO (viz obrazek vlevo) umoZzniuje
zadanidalSich novych licen¢nich kli¢ua. Ktomu v okné
vybéru zvolte novy produkt a potvrdte zadani.

PFi dalSim spusténi vaSeho fidiciho softwaru se nyni
objevi vstupni okno s vyzvou k zadani jména, adresy
alicencnihokli¢e (viz obrazek Gplné vlevo nahofe).
Davejte pozor nato, Ze pro kazdy softwarovy produkt
se provadi dotaz na licen¢ni kli¢e samostatné. Na
obrazkuvlevo je napfiklad nutno zadat licenéni kli¢ pro
softwarovy produkt ,Heidenhain TNC 426",
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

Vyvolani Win 3D-View

Upozornéni:
Vénujte pozornost i ,grafické simulaci®, blize
popsané v popisu softwaru FAGOR 8055 MC
v kapitole C Obsluha.

B Emctrl FB055.M |

15:58:06

PROGRAMME - WERKSTUECKE

PROGRAMM ERSTELLEN
BOHREN
REIBEN

BOHREN
PLANEN
KREISTZ
ZAPFEN
KONTUR
NUTEN
ALLE
ABZETILEN
NABEN
ALLE
ALLE
ALLE

LINIE

1002
1004
1005

Vyvolani z WinNC
FAGOR 8055 MC

» Stisknéte tlacitko k vyvolani adresare s ulozenymi
programy obrobku.

» Kurzorem zvolte vlevém sloupci program obrobku
avpravém sloupci pracovnikrok, od kterého se méa
provéstsimulace programu dil(i (vizobrazek dole).

» Stisknéte tlac¢itko .

=10] x|

BOHREN 3
POSTITIONIEREN 1
GEWINDEBOHREN
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

|WINMNG GE Fanuc Series 0 M (c) EMCO

GRAFIK FFAD (PARAMETER

WINEEL
EOTATION
EIFPEN

JWA/WI TN TR
A DU

ANE  SEGL.
END SEG.

NE .

Vyvolani z WinNC FANUC 0-MC

Zvolte pozadovany program dilG.

Vyvoléani na PC:

Stisknéte .

Rozsitte liStu funkcnich tlacitek pomoci .
Stisknéte funkéni tlagitko ,GRAFIKA*.
Rozsirte liStu funkcnich tlacitek pomoci .
Stisknéte funkéni tlagitko ,3DVIEW*.

Vyvoléniklavesnice fidiciho systému:

Stisknéte tladitko .

Stisknéte tlagitko , abyste rozsifili liStu funkénich
tlacitek.

Stisknéte funkéni tlacitko ,3DVIEW".

1) NG




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

VyvoLANI WIN 3D-ViEw

Vyvolani z WinNC FANUC 21 MB

Zvolte pozadovany program dilG.

Vyvoléani na PC:

Stisknéte .

Rozsitte liStu funkcnich tlacitek pomoci .
Stisknéte funkéni tlagitko ,GRAFIKA*.
Rozsirte liStu funkcnich tlacitek pomoci .
Stisknéte funkéni tlagitko ,3DVIEW*.

Vyvoléniklavesnice fidiciho systému:

IWINNG GE Fanuc Series 21 M (¢) EMCO

ANE . i
END SEGQ.

Stisknéte tladitko .

Stisknéte tlagitko , abyste rozsifili liStu funkénich
tlacitek.

Stisknéte funkéni tlacitko ,3DVIEW".
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Vyvolani z WinNC
SINUMERIK 810/820 M

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,PROGRAM DILU*.
* Stisknéte funkénitlacitko ,EDIT".

» Zadejte Cislo programu (napf.: %33) a stisknéte
funkénitlagitko,,ZVOLIT PROGRAM",
Zobrazi se zvoleny program dild.

» Stisknéte funkéni tlacitko ,3DVIEW".

TEILEPROGRAMM £33
NB3508 GO 710 *
NB3o0 GB X6@ 730 %
NO360 M3aD %

’ EMECI
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VyvoLANI WIN 3D-ViEw

Vyvolani z WinNC
SINUMERIK 810D/840D

£ WINNG SINUMERIK 840D MILL (c) Emco

Programm |kanar | Jog |

Oblastovladani PROGRAM
Zvolte poZadovany program dilG.

Stisknéte funkéni tladitko ,3D-View".

Kanal Reset
Programm abgebrochen

Uber- TF
ROY schreiben

Elock T2

Programm-Editor:

I Markiaran

.T20 D1 MB':

TRANS X0 Y0 £20.5%

T1 D1 MB'%

GOTOF ABC':

54000 F1000 M3

GO0 X-80 YO £10%
CYCLET1{10,1,2,-50.-50,100,150,0,2,20,5,0,1000,32,5)"
T2 D1 MB'

54000 F450 M3%

GO0 X-70 Y0 2%

KONTUR1 P3%

GO X-70 YO £2%

KONTUR2 P3%

G0 7-8%

KONTUR3 %=

GO0 £1 MB%
POCKET2(2,1,2,-20,0,17,,,30,300,2,2,0,1,0,0,)%
M3

T2 D1 MB'%

56000 F1000 M3'%

d Gehe zu ... FJSuchen/ JUnter- Fap-view  F9]Simu- i i i

Ersetzen stltzung

F:

Block TFe
Einfligen

1S

Neu 1F6
Nummetrie.

1F7

Schlie-  TF®
ssen

lation
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Vyvolani z WinNC

HEIDENHAIN TNC 426

» Provoznirezim Testprogramu

» ZvoltepoZzadovanyprogramdil(ive spravciprogramu.

e Zvolte rozvrzeni obrazovky ,GRAFIKA" nebo
,PROGRAM A GRAFIKA"

» Stisknéte funkéni tlagitko

B2 Emctrl TNGA26.M =ik
Manueller programm—Test

Betrieb

0 BEGIN PGM DEMO100X100 MM

1 BLK FORM 0.1 z X-50 v-50 z-25
2 BLK FORM 0.2 X+50 v+50 z+0

3 TOOL CALL 1 Zz s2800 ; PLANEN
4 L X-80 v-35 Z+5 F MAX M3

5 L Z-1 F MAX

6 L X+80 F0.01

/L Y+0 F MAX

8 L X-80 F1l100

9 L Y+35 F MAX

10 L X+80

11 TOOL CALL 2 z s5000

12 L X-70 v+0 Z+2 F MAX M3

13 LBL 10

14 L Iz-6 F400 00:00:00

— EIN START STOP RESET
DI:I g |Z| EINZELS. BEI START N
AUS

Fl F2 F3 Fd 5 [] E6 (] E7 rg START

12 EI“““
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Zakladni nastaveni

Zadani zakladniho nastaveni pro FAGOR 8055 MC
bez aktivni 4. osy
Stisknéte funkéni tlacitko ,TYP

GRAFIKY* a zvolte typ grafiky ' 1 PO000 S
3D

Stisknéte azvolte ,FARAMETRY
3D-VIEW*".

Muzete provést néS'GdeI,Ci Hormaldarstel Tumg
nastaveni:

3D-view Parameter

3D-View néhled ALl
E-Richtung I

Globalni rozliSent: —iehibar |

Lze zvolithodnotyvrozmezi 0,01 . |

e

obrazu.

AFTTHI uTI | TWUFTFR
TOMF -~ e

Smér pohledu:

Smérem pohledulze pfednastavit
pocéatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize v8ak zménit i
béhem simulace pomoci mysi.

Druh zobrazeni:

T i - ; - T - - - o c
. L . TR e PR o
. . - - e e I
- - - . . S -
oL - s K .. a7 L -
= " - R -

* normalnizobrazeni e kompletnidratovy model » dratovymodel

e transparentnisurovykus

: EMECI
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Z AKLADNI NASTAVENI

Parametry 3D-View

Upinaci zafizeni

Upinaci zafizeni viditelIné/neviditelné
Upinaci zafizeni ve sméru osy X nebo Y (viz
kapitola Poloha upinaciho zafizeni)

Nastroje

viditelné/neviditelné

ZkouSkakolize

zap/vyp

Cykly €ekani:

0-99

ZkouSkakolize
PFi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:

Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. Pfi
vypnutém zobrazeni upinaciho zafizeni nejsou
kolize upinaciho zafizeni hlidany.

Kontakty nefeznych &asti nastroje s obrobkem
nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se simulace prerusi.

Cykly €éekant:

Pomoci cyklt ¢ekani Ize simulaci zpomalit. Cyklus
¢ekanijelibovolné definovany €as, jenz musi uplynout
mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus ¢ekani se definuje
hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vétsi je hodnota cyklu éekani, tim déle trva
simulace.

14
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Z AKLADNI NASTAVENI

Zadani zakladnich nastaveni pro FANUC 0-MC, FANUC 21 MB
a SINUMERIK 810/820 M

£ Winhi GE Fandie Sesies 00 o) EMCO

AT S0 TR

£ WA S 230 M o) FHCTE
WM 3D-4TEW
EIWSTELLUNGEY  TEILEPROGRAMH — *33

AUFLA5UME
WARTEZYELEN

HEREZELGIARSTELLUNG

EOLL TS TONSPROFUNG
SPAMMHITEL
JARSTELLUMGIART
VERWENDLMG 4. FCHSE

Z&kladni nastaveni pro SINUMERIK 810/820 M

MuZete provést nasledujici nastaveni:

RozlisSeni:

RozliSeni muZete nastavit ve 3 stupnich:
0 hruby

1 stfedni

2 jemny

Cykly €éekant:

Pomoci cyklt ¢ekani Ize simulaci zpomalit. Cyklus
¢ekanijelibovolné definovany €as, jenz musi uplynout
mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus ¢ekani se definuje
hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vétsi je hodnota cyklu &ekani, tim déle trva
simulace.

Zobrazeni néastroje:
viditelny 1 / neviditelny O

Kontrola kolize:
0 VYP/1ZAP

PFi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:

» Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. Pfi
vypnutém zobrazeni upinaciho zafizeni nejsou
kolize upinaciho zafizeni hlidany.

» Kontakty nefeznych ¢asti nastroje s obrobkem
nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se simulace prerusi.

Upinaci zafizent:

0 zobrazeniupinaciho zafizeni VYP
1 ruéniupinacizafizeni - ZAP

3 automatické upinaci zafizeni - ZAP

15
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Z AKLADNI NASTAVEN{

Druh zobrazeni:

0 normalnizobrazeni

1  kompletnidratovy model
2  dratovymodel

3 transparentnisurovykus

PouZiti4.osy:
0 4.osadeaktivovana
1 4.osaaktivovana

» normalni zobrazeni

e transparentnisurovykus

e

T

» normalni zobrazeni

 transparentnisurovykus

e kompletnidratovy model

» dratovymodel

rotujici dil.

Upozornéni:

Pri aktivované 4. ose je surovy dil zobrazen jako

16
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Zadani zakladniho nastaveni pro SINUMERIK 810D/840D
bez aktivni 4.0sy

Stisknéte funkéni tlacéitko E SEAUMEREE 840D ML () e E ol x|
~Pohled". Programim [kanan Jog

Hanal Reset srandard T
Prapgramm abgsbrochan El.Rlzhrung

MlZete provést nésledujici

nastaveni: S0-Graflk ! Ansleht

Glokals AuHasung

Globalni rozliSeni:
Lze zvolithodnoty vrozmezi 0,01

Ehckrichurig ¥ adaM v 081 I <052

— Rarsmslibngs ar

)  Hermaldarseellung

tim presnéjSi je struktura 3D % EFSmE e
obrazu.

= Drabtmodal

" transparantas Kohtm|

Smér pohledu:
Smérem pohledulze pfednastavit
pocéatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize vSak zménit
i béhem simulace pomoci mysi.
Pomoci funkéniho tlacgitka
.Standardni smér pohledu” Ize
opétovné nastavit puavodni
pocéatecni pohled.

Schmitt [bezagen auk #ES|
H S hnitt =in

XHaordinaks -10.000

-Koordinate -15000

Druh zobrazeni:

. s - o R L .
- - - .. e -
PO Py o KN T . LT
L n _ e

* normalnizobrazeni « kompletnidratovy model » dratovymodel

Rez:
Zobrazenifezu umoziuje sledovat postupy, které jsou
obvykle skryté.

Polohafezné plochyje definovana zadanim souradnic.
Pro zobrazeni pohledu viezu musi byt simulace znovu
spusténa.

 transparentnisurovykus

Pohled v fezu

17 E“":“
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Zadani zakladniho nastaveni pro SINUMERIK 810D/840D
s aktivni 4. osou

Stisknéte funkéni tlacéitko ' o0 MILL fic) Emon : = |0 x|

~Pohled". Programim |kanah

Hanal Raeat Etandard TFI

o » 7 7 v s Pregramm abg=brochan
MlZete provést nasledujici

nastaveni:
[ 2D-GeMfk opateme |

9l obals AuflSELng

Bllzkrlerbarg X 040 ¥ 0T T 48
Ansliht
= yglle ID-Anslcht

Globalni rozliSeni:
Lze zvolithodnoty vrozmezi 0,01

— Darstellungsart

e,  Mermaldaraceliung

tim presnéjsi je struktura 3D I
obrazu. © Draktmodall
" transpareries Kokl |

S Anslchit

" 152 Ankichit
= 1 Anslckit

Smér pohledu:
Smérem pohledulze pfednastavit
pocéatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize vSak zménit
i béhem simulace pomoci mysi.
Pomoci funkéniho tlacgitka
.Standardni smér pohledu” Ize
opétovné nastavit puavodni
pocéatecni pohled.

Ll o

Pohled:
viz dalSi strana

Druh zobrazeni:

e - T

* normalnizobrazeni e kompletnidratovy model » dratovymodel

Upozornéni:

Pri aktivované 4. ose je surovy dil zobrazen jako
rotujici dil.

 transparentnisurovykus
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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI Z AKLADNI NASTAVENI

Pohled:

Zobrazeni fezu umoznuje sledovat postupy,
které jsou obvykle skryté. Na vybér mate
nasledujicifezy:

3 .
- -

plny 3D pohled 3/4 pohled
1/2 pohled 1/4 pohled

Stisknéte funkéni tladitko WITE STRUMERTE 5800 MILL (o) Emeo

.Parametry.

Moznajsou nasledujici zadani:
Upinaci zafizeni

Obecné

Frogramm Jkanai
Haonal Raeat
Pragramm abg=brosh=n

. . wr , A0-Gesfik - Paramater
Upinaci zafizeni

viditelné/neviditelné
Upinaci zafizenive sméru osy
X nebo Y (viz kapitola Poloha
upinaciho zafizeni)

— Apannmitcsl

¥ Spannmteel slzkebar
i R-Rlzhtung
o« r-RIthoung

[, Kalllal sraib e tfuby «n
MK Pasilon

= WMHKE Faxklon

1 Wartazpklan

Zkouska kolize zap/vyp
Rozméry se fidi podle
soufadnicového systému stro-
je nebo souradnicového sys-
tému obrobku.

3 WRrkIeugs BIShtbar (¥ AEwIer Rkl

’ 7 . -
Zobrazeninastroje B

viditelné/neviditelné

Cykly ¢ekani:

0-99 ZkouSkakolize

) Pfi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:
Aktualni kanal je nynf uren « Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. PFi vypnutém zobrazeni upinaciho
pro stroje s neékolika zafizeni nejsou kolize upinaciho zaFizeni hlidany.
programovacimikanaly. » Kontakty nefeznych ¢asti nastroje s obrobkem nebo upinacim zafizenim.

V pfipadé kolize se zobrazi druh kolize a simulace se pferusi.

Cykly €ekani:

Pomoci cyklld ¢ekéani Ize simulaci zpomalit. Cyklus cekéni je libovolné
definovany ¢€as, jenZ musi uplynout mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus
¢ekani se definuje hodnotami v rozmezi 0 a 99.

Cim vé&tsi je hodnota cyklu &ekani, tim déle trva simulace.

s EMECI



EMCO WIN3D-VIEw FREZOVANI Z AKLADNI NASTAVENI

Zadani zakladniho nastaveni pro HEIDENHAIN TNC 426

Stisknéte funkéni tlacitko
.POHLED".

3d-view Einstellungen

MGzete provést nésledujici

nastaveni: 4. aAchse aus
Globalni rozlisent: — 1 glabale auflasung
Lze zvolithodnoty vrozmezi 0,01

a7 0,3. Cim jemnéjsi je rozliseni, Blickrichtung X -0.4
tim presné&jsi je struktura 3D Y +0.7
obrazu. z -0.5

Smér pohledu: Darstellungsart Mormaldarstellung

Smérem pohledulze pfednastavit
pocatecni pohled na surovy kus.
Smér pohledu Ize vS8ak zménit i
béhem simulace pomoci mysi.

ENDE

Druh zobrazeni:

- . g o
., .
. T T
- . - )
" -
. r -
- - w
K ‘
- .

* normalni zobrazeni e kompletnidratovy model » dratovymodel

 transparentnisurovykus
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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

Z AKLADNI NASTAVENI

Stisknéte funkéni tlacitko
+LPARAMETRY".

MozZnéjsou nasledujici zadani:
e Upinaci zafizeni
viditelné/neviditelné

Upinaci zafizenive sméraosy |

X nebo Y (viz kapitola Poloha
upinaciho zafizeni)

e Néstroje
viditelné/neviditelné

« ZkouSkakolize
zap/vyp

» Cykly €éekant:
0-99

=101 %]

Banue]ler ip-view Einstellungen

Boelivaad

Spannmitte]
| K-Richtung

Werkzeuge sichibar
/

Kollisions ein

dberprilung

wartezvklen L0

l ENIDXE
| L I [k ri rs rk ri rs

ZkouSkakolize

PFi kontrole kolize jsou hlidany nasledujici situace:

» Kontakty nastroje a upinaciho zafizeni. Pfi vypnutém zobrazeni
upinaciho zafizeni nejsou kolize upinaciho zafizeni hlidany.

» Kontaktynefeznych ¢asti nastroje s obrobkem nebo upinacim zafizenim.

V pFipadé kolize se zobrazi druh kolize a simulace se prerusi.

Cykly €ekant:

Pomoci cyklt ¢ekani I1ze simulaci zpomalit. Cyklus ¢ekani je libovolné
definovany €as, jenZ musi uplynout mezi dvéma pohyby nastroje. Cyklus
¢ekéani se definuje hodnotamiv rozmezi 0 a 99.

Cim vétsi je hodnota cyklu &ekani, tim déle trva simulace.
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EMCO WiN3D-VIEW FREZOVANI PoLoHA UPINACIHO ZARIZENI
Poloha upinaciho zafizeni
VE SMERU OSY X VE SMERU OSYY

Mozné polohy upinaciho zafizeni

Udaj polohy upinaciho zafizeni hraje pfi kontrole
kolize rozhoduijici roli.

Nastaveni polohy upinaciho zafizenije pro SINUMERIK
810D/840D oder HEIDENHAIN TNC 426 popsano
v kapitole Zakladni nastaveni- ,PARAMETRY".

Nastaveni polohy upinaciho zafizeni je pro FAGOR
8055 MC popsanov kapitole Zakladni nastaveni-,,.3D-
View Parametry".

Zadani zékladnich nastaveni polohy upinaciho zafizeni

pro FANUC 0-MC, FANUC 21 MB a SINUMERIK 810/

820 M:

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,POLOHA UP.ZAR".,
resp ,UPINACI ZAR. ..

e Funkénimi tlagitky ,OSA X* a ,OSA Y“ muzete
vybrat poZadovanou polohu upinaciho zafizeni.

¢ Momentalné aktivni poloha upinaciho zafizeni se
zobrazi v fadku pod obrazkem.

e Zménazobrazeniupinaciho zafizeni se zaktivni az
béhem simulace pomoci tlacitek ,RESET"
a,START"




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

OsAZENINASTROJOVEHO DRZ&KU

Osazeni nastrojového drzaku

Zadani pro Win 3D-View s FAGOR 8055 MC

gEmCA R0z

Stisknéte a zvolte ,NASTROJE*.

ROO0D0 3

3D-View Werkzeuge

e rhzeagp dLze WENLZevgLypan

Hl =schafrfr. *inn HI =5rhafrt

langlorhfr. JImm HI =srhaftf

-- LEER -- Fragser T-
—-—- LEER --

Ragiustr.

LRLEL

spiralh. Emm Radiusfr.

007 sewindeb. M4 radiusfe.

ona Gawindab. MG LELERTES J o

009 Walzenstirnfe. Slnm Radiusfr.

010 Fragser T-RUT 16HA winkal#r.
Winkelfr.

Walzenstir

WF_-PlaTF
PE | FEFM

AT .=PLATT
| FFRFM .

STaMTaRD
FaiAFM

",
r.

WUt 12.3mm

Imm

4mm

G

1a1me
1dnir

1 Rt GO"
Thnn 457

nfr. 40nn

Elau 10

Leva polovina obrazovky zobrazuje
mista pro nastroj na stroji.
Neobsazena mista pro nastroj jsou
oznaéena ,--PRAZDNE--*.

Pravé polovina obrazovky zobrazuje
seznam existujicich typ néstroju.
Spodni &ast obrazovky zobrazuje
vybérova pole pro barvu néastroja.

Vybér nastroje FAGOR 8055 MC

Pro simulaci musi byt spravné nastroje p fifazeny poloham
nastrojového drzaku, stejné jako pfFi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drzaku na
spravném miste.

Win 3D-View poskytuje knihovnu néstroj U, ktera zahrnuje
vSechny standardni néastroje stroju EMCO PC a EMCO
Concept.

Osazeni typu nastroje na misté pro nastroj

¢ Kurzorovymi tlagitky najedte na misto pro nastroj, jez
maé byt osazeno.

¢« Pfepnéte z mist pro nastroj do typu nastroja.
U zvoleného mista pro nastroj se text zabarvi ¢ervené.

¢ Kurzorovymi tlagitky najedte na nastroj, jenz ma byt
pfevzat do nastrojového drzaku.

e Stisknéte funkéni tlagitko ,OBSADIT MISTO PRO
NASTROJ" nebo .

¢ Na zvolené misto pro nastroj se zapiSe pozadovany
nastroj.
PFipadné se predtim existujici nastroj nahradi novym.

Odstranénitypu nastroje z mista pro néstroj

e Svétlé pole pomoci kurzorovych tlacitek umistéte na
misto pro nastroj, z néhoz ma byt nastroj odstranén.

« Stisknéte funkénitlagitko ,VYPRAZDNIT MISTO PRO
NASTROJ".

« Nastroj se odstrani, na zvoleném misté pro nastroj se
zobrazi ,--PRAZDNE--“,

« Timto zplsobem zapiste veSkeré nastroje potfebné
k simulaci pfislusného CNC programu do pfisluSnych
poloh.

e Pomoci tlacitka se zmeény zaktivni.

« Novanastaveni se zpracuji aztehdy, kdyz se simulace

opétovné spusti pomocifunkénichtladitek ,VYMAZAT
OBRAZOVKU“+ ,START".

Zména barvy nastroje

Ke kaZzdému nastroji je pfifazena jedna charakteristicka
barva. Charakteristicka barva nastroje se zobrazuje
v pravém barevném poli.

« Pomoci kurzorovych tlagitek zvolte nastroj na misté
pro nastroje.

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,ZMENIT BARVU". Barvy
néstroja libovolné zménte volbou RGB hodnoty
(Cervend, zelena, modrd) v rozsahu od 0 do 255.
Zvolena barva se zobrazi v levém barevném poli.

¢ KuloZeni nové barvy stisknéte tlacitko .

« Kzachovani puvodni barvy nastroje stiskn éte funk&ni
tlagitko ,VRATIT BARVU",

« Puvodni barvu vdech nastroju mazZete obnovit pomoci
funké&niho tlagitka ,STANDARDNI BARVY*",




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

OsAZENINASTROJOVEHO DRZ&KU

Zadani pro Win 3D-View s FANUC 0-MC, FANUC 21 MB
a SINUMERIK 810/820 M

Pro simulaci musi byt spravné nastroje p fifazeny poloham
nastrojového drzaku, stejné jako pfi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drzaku na
spravném misté.

Win 3D-View poskytuje knihovnu néstroj u, ktera zahrnuje
vSechny standardni nastroje strojd EMCO PC a EMCO
Concept.

£ Winhi GE Fandie Sesies 00 o) EMCO

Vybér nastroje FANUC 0-MC

2 WG GF Fand i Sesies 2 M (0] B0

oL W
T B

Langl 1o

. BRanE
. BRAOE
. BURAOR

@
SCHYETDENRAIILG 2
SCHYETDEHLANGE 7. AEAAAE
SCHYETTIENLARE d
FOMMERTAR HS5, DIk 32 -orm B

Vybér nastroje SINUMERIK 810/820 M

Stisknéte funkéni tladitko ,VYBER NASTROJE®, resp.
funkénitlagitko ,NASTROJ". Objevi se vedle umisténé
vstupni masky.

Pomoci funké&nich tlagitek ,POS.+* a ,POS.-* nebo
kurzorovych tlacitek miZzete v hornim poli ,POZICE
DRZAKU* urgit misto nastroje.

V poli KNIHOVNANASTROJIU zvolte pfislusny nastroj
pomoci funké&nich tlagitek ,NASTROJ+“a ,NASTROJ-
“nebo pomoci kurzorovych tlacitek.

Zobrazi se oznaceni a data zvoleného nastroje.

Stisknéte funkénitlagitko ,PREVZITNASTROJ", resp.
PREVZIiT“nebotlaéitko ENTER, abyste zvoleny nastroj
pfifadili kK mistu pro nastroj.

Timto zpusobem zapiSte veSkeré néastroje potifebné
k simulaci pfislusného CNC programu do pfislusnych
poloh.

Upozornéni
Pro pozici drzéku, ve které se nachézi kurzor,
Ize Cislonastroje zadat pfimo (napf.: 3LENTER).
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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

OsAZENINASTROJOVEHO DRZ&KU

Zadani pro Win 3D-View se SINUMERIK 810D/840D

D Wi SIMUNMVERTE B300 MILL (o) Emon

Frogramm [kanalt

Stisknéte funkéni tlacitko

.Nastroje"“.

Haonal Raeat
Pragramm abg=brosh=n

AD-Grfik W eHE g

Warkzeugplins

Wiark isUgoepsn

keF s hon ednE
T I Ty W O
Ak rn

dule 17
Q-

. YI:I Riein g™

| LI 'S ol T Al o [ o'l

Werkzeugfabe I ror 255 grin o blay

Wiz-Platz  TF!
belegan
Wiz-Flaz -
Rawban

newe Farkd™
Wkernehme

Arandard =
Wiz-Farben

Levapolovinaobrazovky zobrazuje
mista pro nastroj na stroji.
Neobsazenamista pronastrojjsou
oznacena,--PRAZDNE--,

Pravapolovinaobrazovky zobrazuje
seznam existujicich typd nastroja.

Spodni ¢ast obrazovky zobrazuje
vybérova pole pro barvu nastroju.

Vybérnastroje SINUMERIK 810D/840D

Pro simulacimusi bytspravné nastroje pirazenypolohdm
néstrojového drzaku, stejné jako pfi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drZzaku na
spravnémmisteé.

Win 3D-View poskytuje knihovnu nastroju, kterd zahrnuje
vSechny standardni nastroje strojl EMCO PC-aEMCO
Concept .

Typnastrojeosadit namisto pro nastroj

» Kliknéte nanéstroj,jenZzmébytprevzatdo nastrojového
drzaku.

. Kliknéte na misto pro nastroj, ve kterém ma byt
zvoleny nastroj osazen.

» Kliknéte nafunkénitlacitko, Obsadit misto pro nastroj*
Softkey ,Wz-Platz Belegen*“.

» Nazvolené misto pro nastroj se zapiSe poZzadovany
nastroj.
PFipadné se predtim existujici nastroj nahradi novym.

Typ nastroje odstrante z mista pro nastroj

» Kiliknéte na misto pro nastroj, ze kterého ma byt
nastrojodstranén.

» Kiliknéte na funkéni tlacitko ,Vyprazdnit misto pro
nastroj* Softkey ,Wz-Platz Belegen”.

» Nastroj se odstrani, na zvoleném misté pro nastroj
sezobrazi,--PRAZDNY--.

» Timto zpGsobem zapiste veSkeré nastroje potfebné
k simulaci pfislusného CNC programu do
pFislusnych poloh.

» Pomocifunkénihotlagitka,,OK"se zmény zaktivni,
pomoci ,Storno“ se zmény zamitnou.

» Nova nastaveni se zpracuji az tehdy, kdyZz se
simulace opétovné spusti pomocifunkénihotlagitka
Rotart”,

Zména barvy nastroje

Ke kazdému néstroji je pfifazena jedna

charakteristicka barva. Pro zménu barvy nastroje

pomocikurzorovych tlacitek zvolte nastroj v misté pro

nastroje.

e Pomoci kurzorovych tlacitek zvolte nastroj na
misté pro nastroje.

e Barvy nastroji libovolné zmérnte volbou RGB
hodnoty (€ervena, zelena, modra) v rozsahu od 0
do 255.

e K ulozeni nové barvy stisknéte funkéni tlagitko
~Prevzitnovou barvu“.

» K zachovani puvodni barvy nastroje stisknéte
funkéni tlagitko ,Vratit barvu nastroje”.

» PlvodnibarvuvSechnastroji miizete obnovitpomoci
funkénihotlac¢itka ,Standardni barvy nastroju*.




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

OsAZENINASTROJOVEHO DRZ&KU

Zadani pro Win 3D-View s HEIDENHAIN TNC 426

Stisknéte funkéni tlacitko

JNASTROJE".
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Levapolovinaobrazovkyzobrazuje
mista pro nastroj na stroji.

Neobsazenamistapronastrgjjsou
Pravapdovinaobrazovkyzobrazuje
seznamexistujicichtypanastroji.
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Vybér nastrojid HEIDENHAIN TNC 426

Pro simulacimusi bytspravné nastroje pirazenypolohdm
néastrojového drzaku, stejné jako pfi obrabéni na stroji
musi byt nastroje upnuty v nastrojovém drZzaku na
spravnémmisteé.

Win 3D-View poskytuje knihovnu nastroju, kterd zahrnuje
vSechny standardni nastroje strojl EMCO PC-aEMCO
Concept .

Typnéstrojeosadit namisto pro néstroj

» Kurzorovymi tlagitky najedte na misto,
byt osazeno.

e Prepnéte z mist pro nastroj do typa nastroju.
U zvoleného mista pro nastroj se text zabarvi
modre.

» Kurzorovymi tlagitky najedte na nastroj, jenz méa
byt pfevzat do nastrojového drzaku.

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,.-OBSADIT MISTO
PRONASTROJ*nebo

* Nazvolené misto pro nastroj se zapiSe poZzadovany
nastroj.

PFipadné se predtim existujici nastroj nahradinovym.

jezZma

Typ nastroje odstrante z mista pro nastroj

» Svétlé pole pomoci kurzorovych tlacitek umistéte
na misto pro nastroj, z néhoz ma byt néastroj
odstranén.

+ Stisknéte funkéni tlagitko ,.-VYPRAZDNIT MiSTO
PRONASTROJ".

» Nastroj se odstrani, na zvoleném misté pro nastroj
sezobrazi,,--PRAZDNY--.

» Timto zpGsobem zapiste veSkeré nastroje potfebné
k simulaci pfislusného CNC programu do
pFislusnych poloh.

» Pomoci funkéniho tlagitka ,KONEC" se zmény
zaktivni.

» Nova nastaveni se zpracuji az tehdy, kdyZz se
simulace opétovné spusti pomocifunk&nihotlaCitka
JRESET+START".

Zména barvy nastroje

Ke kaZzdému néstroji je pfifazena jedna
charakteristickd barva. Charakteristicka barva nastroje
se zobrazuje v pravém barevném poli.

* Pomoci kurzorovych tlacitek zvolte néstroj na
misté pro néstroje.

« Stisknéte funkéni tlagitko ,ZMENIT BARVU
NASTROJE*. Barvy nastroju libovolné zméfte
volbou RGB hodnoty (Cervena, zelena, modra)
v rozsahu od 0 do 255. Zvolena barva se zobrazi
vlevém barevném poli.

* K uloZeni nové barvy stisknéte funkeni tlacitko
-KONEC".

e K zachovani plvodni barvy nastroje stisknéte
funkénitlagitko ,VRATIT BARVU.

» Puavodnibarvuvsechnastroji miZete obnovitpomoci
funkéniho tlagitka ,STANDARDNI BARVY
NASTROJU".
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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI DEFINICE SUROVEHO KUSU

Definice surového kusu

Zadani definice surového kusu pro FAGOR 8055
MC bez aktivni 4. osy

BBl et FBOSE M ) Pfed simulaci lze zménit velikost
POOD00 3 N displeje. Velikost displeje lze
znovu definovat stanovenim
—— 7] novych maximalnich
a minimalnich hodnot pro osy.
00 Hodnoty se vztahuji k nulovému
bodu stroje.
o Stisknéte funk&ni tlacitko
BT +VELIKOST DISPLEJE".
» Jednotliva pole zvolte pomoci
— 3550 kurzorovych tlagitek a zadejte
prislusnou hodnotu.
T * Ukoncenizadani pomoci.
Opusténi reZzimu beze zmén
I Y7 pomoci.
Vstupni maska pro definici surového kusu
KLESTINY
Rozmér od vrchni stranykleStin k
Ko Y waxd Zaaxd R Y i L) vrchni strané obrobku.

|

KLESTINY

(XMIN/YMIN/ZMIN)

A
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EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro FANUC 0-MC, FANUC 21 MB
a SINUMERIK 810/820 M bez aktivni 4. osy

£ Winhi GE Fandie Sesies 00 o) EMCO

I Wi G Fandic Sestes 21 M (0] EMO0

Definice surového kusu FANUC 21 MB

I W Sl 820 M [0) BMOG

ROHTETL

Werks-ocknullpunkt f¢:

Definice surového kusu SINUMERIK 810/820 M

Stisknéte funkéni tlagitko ,SUROVY KUS®, resp.
,DELKA SUR. KUSU*.

Pomoci kurzorovychtlagitek mazete volitjednotlivé
hodnoty.

Pod zobrazenim surového kusu se u SINUMERIK
810/820 M zobrazuje vyznam pfislusné hodnoty
(napf.: nulovy bod obrobku (2)).

Je nutno zadat nasledujici rozméry:

Poloha nulového bodu obrobku ve vztahu
k nulovému bodu stroje Min X, Y a Z.
RoztaZznostsurového kusu ve vztahu k nulovému
bodu obrobku W v -X, +X, -Y, +Y,-Za +Z.
Precnivajici délka surového kusu z upinaciho
zafizenivY aZpfip. XaZ (upinaciprostfedek muze
byt oto€en o 90° - viz poloha upinaciho zafizeni).

Sipky ve vstupni masce udavaji kladny smér
pFislusné vstupni hodnoty. Jednotlivé hodnoty
mohou bytkladné nebo zaporné (kromé roztaznosti
v Z),z&ehozvyplyvaji riizné situace pro surovykus
(viz pFiklady pro definici surového kusu).

Upozornéni

PFi simulaci se zohlednuji i posuny nulového
bodu vyvolané v programu pomoci G54-G59,
aproto musi byt pfi stanovovani polohy surového
kusu respektovany.
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DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro FANUC 21 MB a
SINUMERIK 810/820 M s aktivni 4. osou

2 WG GF Fand i Sesies 2 M (0] B0

I W Sl 820 M [0) BMOG

ROHTETL TETLEPRIGRANMN  #53

knullpunkt £¢:

Definice surového kusu SINUMERIK 810/820 M

Stisknéte funkéni tlagitko ,SUROVY KUS®, resp.
,DELKA SUR. KUSU*.

Pomoci kurzorovychtlagitek mazete volitjednotlivé
hodnoty.

Pod zobrazenim surového kusu se u SINUMERIK
810/820 M zobrazuje vyznam pfislusné hodnoty
(napf.: nulovy bod obrobku (2)).

Je nutno zadat nasledujici rozméry:

Poloha nulového bodu obrobku ve vztahu
k nulovému bodu stroje Min X, Y a Z.
Roztaznostsurového kusu ve vztahuk nulovému
bodu obrobkuW v +X a -X.

Pramér surového kusu

Precnivajici délka surového kusu z upinaciho
zarizeniv X.

Sipky ve vstupni masce udavaji kladny smér
pFislusné vstupni hodnoty. Jednotlivé hodnoty
mohou byt kladné nebo zaporné (kromé priiméru),
z ¢ehoz vyplyvajiriizné situace pro surovykus (viz
priklady pro definici surového kusu).

Upozornéni

PFi simulaci se zohlednuji i posuny nulového
bodu vyvolané v programu pomoci G54-G59,
aproto musi byt pfi stanovovani polohy surového
kusu respektovany.

29



EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI

DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro SINUMERIK810D/840D

bez aktivni 4. osy

WD STRUNER K 8400 MILL (o) Emoo

Frogramm Jsanal
Haonal Raeat
Pragramm abg=brosh=n

Ll R

Vstupni maska pro definici surového kusu

Stisknéte funkéni tlagitko ,Surovy kus®.
» MySinebopomocikurzorovychtlagitek mazZete volitjednotlivé hodnoty.

» Jenutno zadat nasledujici rozméry:
Polohanulového bodu obrobku ve vztahu k nulovému bodu stroje
Min X, Y aZ.
Roztaznosti surového kusu ve vztahu k nulovému bodu obrobku W
v-X, +X,-Y, +Y,-Za+Z.
Precnivajici délka surového kusu z upinaciho zafizeni.

e Zadanipotvrdte pomoci,OK".

Upozornini: “ i

Pgi simulaci se zohledouji
i posuny nulového bodu
vyvolané v programu pomoci
G54-G59, a proto musi byt pei
stanovovani polohy surového
kusu respektovany.
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Zadani definice surového kusu pro SINUMERIK810D/
840D s aktivni 4. osou

D Wi SIMUNMVERTE B300 MILL (o) Emon

Frogramm Jsanal
Hanal Racat
Pregramm abg=brochan [ROW |

40,000

Ll R

Vstupni maska pro definici surového kusu

» Stisknéte funkéni tlagitko ,Surovy kus*“. Upozornini: /g/)a

« My3inebo pomocikurzorovych tlaéitek miZete volitjednotlivé hodnoty. Pgiaktivovane 4. oseje surovy
dil zobrazen jako rotujici dil.

Pgi simulaci se zohledou;ji
i posuny nulového bodu

» Je nutno zadat nésledujici rozmeéry:
Polohanulového bodu obrobku ve vztahu k nulovému bodu stroje

M in Xi Ya Z ) ) vyvolané v programu pomoci
Roztaznosti suroveého kusu ve vztahu k nulovému bodu obrobku W G54-G59, aproto musi byt pei
v+Xa-X. ;

stanovovani polohy surového

Prec€nivajici délka surového kusu kusu respektovany.

Precnivajici délka surového kusu z upinaciho zafizeni v X.

» Zadanipotvrdte pomoci,OK".

. EMECI
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DEFINICE SUROVEHO KUSU

Zadani definice surového kusu pro HEIDENHAIN TNC 426

B et T 6

Hanue '~ ar
gotes ek

3d-view Einstellungen

I
o= 2oy
+1
Y425 ¥

£ r
< %0

Mo -
/_ﬁ.g.x .’.:" "'K

ENDE

“1 i i 4 I 5 i i’ I

Vstupni maska pro definici surového kusu

Stisknéte funkéni tlacitko ,Surovy kus*.
» Pomoci kurzorovych tlagitek miZete volit jednotlivé hodnoty.

» Je nutno zadat nasledujici rozméry:
Polohanulového bodu obrobku ve vztahu k nulovému bodu stroje
MinX,YaZ.
Pre¢nivajici délka surového kusu z upinaciho zafizeni.

e Zadanipotvrdte pomoci,KONEC".

Upozornini: “ i

Vinujte pozornost téz blize
popsané definici surového
kusu v popisu softwaru
HEIDENHAIN TNC 426
v kapitole C Obsluha pod
nazvem ,Definice surového
kusu“.
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DEFINICE SUROVEHOKUSU

Priklady definice surového kusu

Zadani na obrazovce

Skuteény stav upnuti a zobrazeni

-

i

LA

¥

| 15.000]
| cwon| 4 X
0,000
]

 } [ 1
| 2noon i
=
.

z
[ -5.000]
M

\ X

z‘ \I' / ?
L -
M
(e I

=~ A

Rozméry surového dilu od nulového bodu obrobku W
smérem doleva jsou nula, posunuti v X od nulového
bodu stroje M k nulovémuboduobrobku W je kladné.

Nulovy bod obrobku W se nachazi v levém pfednim
rohu a pfed nulovym bodem stroje M.

Rozméry surového dilu od nulového bodu obrobku W
smérem doprava jsou nula, posunutiv X od nulového
bodu stroje M k nulovému boduobrobku W je kladné.

Nulovy bod obrobku W se nach&zi v pravém zadnim
rohu a pfed nulovym bodem stroje M.

.
10.000
[ 5000]

\ X

Rozméry surového dilu od nulového bodu obrobku W
smérem doleva jsou nula, posunuti od horni hrany
upinaciho prostfedkuk hornihrané obrobku je zaporné.

Nulovy bod obrobku W se nachazi v levém pfednim
rohu, obrobek se nachazi hloubéjinez upinaci zafizeni.
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SIMULACE

Simulace
Prabéh simulace pro Win 3D-View s FAGOR 8055 MC

Po vyvolani se objevi menu

POODOOE

NTERI &¥ - RTI NXCHTRHN

(e reinil GRUESE _. , SIEE | BRCHEH o

simulace.

Obdélnik v obraze je okno
simulace.

V okné simulace se zobrazuje
obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se
zobrazuji aktualni posuvy, otacky
vietena, ndzvy a hodnoty polohy
nastroje a aktualni cyklus.
Chybova hlaseni se rovnéz objevi
zde. Napf.: varovani pred kolizi.

Okno simulace FAGOR 8055 MC

Funkénitlagitko , START SINGLE"
Tlacgitkem ,Start” se spusti simulace. Aby bylo simulaci
mozZno spustit, musi byt zvolen CNC program.

Funkéni tlaéitko ,STOP*

Tlagitkem ,STOP" se zastavi simulace. Pro
pokracovani v simulaci stisknéte funkéni tlacitko
JSTART".

Funkéni tlacitko ,, SBL"

Funkénim tlacitkem ,SBL" se simulace zastavi po
kazdé vété. V simulacilze pokracovat vzdy stisknutim
funkenihotlagitka ,START".

Funkénitlagitko, VYMAZANIOBRAZOVKY*
,VYMAZANI OBRAZOVKY* vrati simulaci a CNC
program do vychoziho stavu (prvnivéta programu).

Druh zobrazeni, pohled v fezu

Nastavenidruhu zobrazenise provadi pomocifunkéniho
tlacitka ,3D-VIEW PARAMETRY". (viz zakladni
nastaveni)

Maska otoéeni, zoomovani, posunuti

Zobrazeni simulace Ize kdykoliv libovolné otocit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro
pohyby kolem osy Z stisknéte + levé tladitko mysi +
pohyb mySismérem doprava nebo doleva.
Pomaocifunkénich tlagitek ,ZOOM+" a,,ZOOM-"nebo
+ levé tlac¢itko mysi + pohyb mySi smérem nahoru
nebo dolllIze zobrazeni simulace zvétSitnebo zmensit.
Pomoci kurzorovych tlagitek I1ze zobrazeni simulace
posunout.

Stisknéte pravé tlacitko mysi + pohyb mysSi do
pozadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

Pomoci funkéniho tlagitka ,STANDARDNI SMER
POHLEDU" se znovu nastavi pivodni pocatecni pohled.




EMCO W IN3D-VIEW FREZOVANI SIMULACE

Pruibéh simulace pro Win 3D-View s FANUC 0-MC, FANUC 21 MB
a SINUMERIK 810/820 M

£ Wik G Fandi: Sertes M e} EMOG : 3] » Stisknéte funkéni tlacitko ,SIMULACE", resp.
I SIMUL.".

AN A0 UTTA O TTMIIATT . Obdélnik v obraze je okno simulace. VV okné simulace
- g se zobrazuje obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se zobrazuji aktudlni
hodnoty polohy nastroje a aktualni véta programu.
UWinNC SINUMERIK 810/820 T se navic zobrazuje
aktualni véta podprogramua posuv.

Na vybér mate nasledujici funkeni tlacitka:
,START", ,STOP“a,RESET".

Funkéni tlagitka ,PRECHOD NA DALSi VETU*
a ,OVLIVNENI PROGRAMU" funguji jako u WinNC
bez 3D-View.

Funkénitlaéitko , START"
Tlacitkem ,START" se spusti simulace. Aby bylo
£ whnhe OF Fanii: Sertes 21 M (o) GO 3 [xi| simulaci moZno spustit, musi byt zvolen CNC program.

Funkéni tlagitko , STOP*

Funkénim tlacitkem ,STOP* se zastavi simulace.
V simulaci se pokracuje pomoci funkéniho tlacitka
STARTY

Funkénitlaéitko , RESET"
-RESET*"vrati simulacia CNC program do vychoziho
stavu (prvnivéta programu).

Okno simulace FANUC 0-TC

Maska otoéeni, zoomovani, posunuti

Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otodit
v roviné se stisknutym levym tla¢itkem mysi. Pro
7 7 7 7 : pohyby kolem osy Z stisknéte + levé tlacitko mySi +
I . . I ' pohyb mysi smé&rem doprava nebo doleva.

i Pomoci + levé tlaCitko mysi + pohyb mySi smérem
Okno simulace FANUC 21 TB nahoru nebo doll Ize zobrazeni simulace zvétsit nebo
zmenSit.

Pomoci kurzorovych tlagitek Ize zobrazeni simulace
posunout.

Stisknéte pravé tlacgitko mysSi + pohyb mysSi do
poZadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

= WANRAC Siruemes 820 R (0] B0

“EC.EMICYTEH

Okno simulace SINUMERIK 810/820 T

. EMECI
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SIMULACE

Prabéh simulace pro Win 3D-View se SINUMERIK 810D/840D

(AR Girmser CHH B ) D

o

Ea
-
-
)

Pragrarm algehrechzn

J0-Ewmalalion DER1UD. NPF

Einglz

=T

il
n
3
n
[

£l
F 45004
L L1

T 7 P airialen |
OODG:20.84

Stisknéte funkéni tlacitko ,3D-
View".

Obdélnik v obraze je okno
simulace.

V okné simulace se zobrazuje
obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se
zobrazuji aktualni posuvy, otacky
vietena, ndzvy a hodnoty polohy

G0 -F0 0 ER

=rin. 0
0.008
12.500

nastroje, ¢as obrabéni a aktuélni
véta programu. Chybova hlaseni
se rovnéZz objevi zde. Napfr.:
varovani pied kolizi.

3
fi
2
.

Okno simulace SINUMERIK 810D/840D

Funkéni tlagitko , Start”

Tlagitkem ,Start“ se spustisimulace. Abybylo simulaci
mMoZno spustit, musi byt zvolen CNC program. Nazev
aktuélné zvoleného CNC programu se objevi nahore
uprostred okna simulace. Napf.: DEMO100.MPF

Funkéni tlaéitko , Single”

Funké&nim tlac¢itkem ,Single" se simulace zastavi po
kazdé vété. V simulaci lze vZdy pokra¢ovat pomoci
tlacitka ,Start".

Funkénitlagitko , Reset"
.Reset" vrati simulaci a CNC program do vychoziho
stavu (prvnivéta programu).

Druh zobrazeni, pohled v fezu

Nastavenidruhu zobrazeniapohled viezu se provadi
pomoci funkéniho tlacitka ,Pohled”. (viz zakladni
nastaveni)

Po ukonceni simulace Ize zménit druh zobrazeni
pomoci funk&nich tlaitek ,Dratovy model“, ,Solid
View" a ,View profilu“. Béhem béZici simulace je
zmeéna zobrazeni moZna pouze tehdy, kdyZ se pred
novou volbou apo nové volbé stiskne tlagitko ,Single”.

Maska otoéeni, zoomovani, posunuti

Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otodit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro
pohyby kolem osy Z stisknéte + levé tlacitko mySi +
pohyb mysSismérem doprava nebo doleva.
Pomocifunkénichtladitek ,Zoom+*a,Zoom-“nebo +
levé tla¢itko mySi + pohyb my3i smérem nahoru nebo
doll Ize zobrazeni simulace zvétsit nebo zmensit.
Pomoci kurzorovych tlagitek Ize zobrazeni simulace
posunout.

Stisknéte pravé tlacitko mysi + pohyb mysSi do
pozadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

UlozZeni aktualné obrabéného dilu

Funkeénitlacitko ,Akt. dil uloZit“ uloZi aktuélné obrabény
obrobek. Po ,Reset"jej Ize opétovné pouZit pfirestartu.
Volbase zrusiopétovnym stisknutim funkéniho tlagitka.
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SIMULACE

Prabéh simulace pro Win 3D-View s HEIDENHAIN TNC 426

B et T 26

ol =] Stisknéte funkéni tlacitko .

Zvolte pomoci nebo rozvrzeni-
obrazovky
,PROGRAM+GRAFIKA"nebo
.GRAFIKA*". Vyfez obrazovky je
oknosimulace.

V okné simulace se zobrazuje
obrabéni obrobku.

Dodate¢né k oknu simulace se
vpravo dole zobrazuje doba
obrabéni.

BE:Ogzqn
= — =1 STAR RESET
rl‘l H ¥l }_JS ZIMZELS. START +
-1 i _ 51 " rs o i [ HUALHEY

Okno simulace Heidenhain TNC 426

Funkéni tlacitko , START SINGLE"
Tlagitkem ,Start“ se spustisimulace. Abybylo simulaci
mozZno spustit, musi byt zvolen CNC program.

Funkénitlaéitko, START EINZELS*
Funké&nim tlacitkem ,START EINZELS" se simulace
zastavi pokazdé vété. V simulacilze vZdy pokracovat
pomoci opétovného stisknuti tlacitka.

Funkénitlacitko ,RESET+START"
LRESET+START" vrati simulaci a CNC program do
vychoziho stavu (prvni véta programu) a spusti novou
simulaci.

Druh zobrazeni, pohled v fezu
Nastavenidruhu zobrazeni se provadi pomocifunkéniho
tla¢itka ,POHLED". (viz zakladni nastaveni)

Maska oto€eni, zoomovani, posunuti

Zobrazeni simulace Ize kdykoliv libovolné otocit
v roviné se stisknutym levym tlacitkem mysi. Pro
pohyby kolem osy Z stisknéte + levé tlacitko mySi +
pohyb mysSismérem doprava nebo doleva.
Pomocifunkénichtlagitek ,ZOOM+" a,,ZOOM-"nebo
+ levé tlacitko mysi + pohyb mySi smérem nahoru
nebo dolli1ze zobrazeni simulace zvétSitnebo zmensit.
Funké&nimitlacitky symbolizujicimi Sipky Ize posunout
zobrazeni simulace.

Stisknéte pravé tlacitko mysi + pohyb mysSi do
pozadovaného sméru pro plynulé posunuti zobrazeni
simulace.

Pomoci funkéniho tlagitka ,STANDARDNI SMER
POHLEDU"se znovu nastavi plivodni po¢atecni pohled.
Obrébéci ¢as

Obrabéci ¢as je priblizny ¢as, jenz fidici systém
WinNC vypocita pro trvani pohybl nastroje, jez se
provadéji s posuvem.

Cas vypodteny fidicim systémem WiIinNC je pro
kalkulaci vyrobniho ¢asu vhodny pouze podminéng,
protoZe Fidici systém nezohledriuje ¢asy zavislé na
konkrétnim stroji (napf. pro vymeénu nastroje).

Obrabéci ¢asy lze ulozit, pfiist nebo vymazat.
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GENERATOR 3D-TooL

Til

il spview werkzeug-Generator

Spiralbohrer Zmim

Geometrie | Allgemei c:hinenl

Eohrertypauswahl

I Buohrer @ ;I
Halterdurchmeszzer (HLY] [rim) 8.00
Farbe des Halters ( 3\ 192,192,192
S chaftdurchmesser [SO] [mrm] 2.000
Werkzeugdurchmesser (D] [rmm) 2.000
wiinleel [TA) [Grad) 120.000
S chineidenlange [FL] [rmm) 50,000
Werkzeuglange [TL] [rmm) 55.000
Gesamtldnge [OL) [rarm) B0.000
Farbe der Schneide 0.255,0

Modelace nastroje pomoci
generatoru 3D-Tool

Pomoci generatoru 3D-Tool mizete zménit stavajici
nastroje a vytvofitnové nastroje.

=10l x|

ISpiraIbohlel 2mm :5: VI IAuswahIBohlel :G:Vl ﬁl < I > | >_>I| Lozchen Meu K.opieren Speichemn
7 8 i 9 10—11

(c) 2005 by EMCO MAIER /Austria - v2.0.1

3:; |* ;cg | B;er:-enl
/85

M A

o 00k~ WODN

Zalozky ,Geometrie", ,VSeobecné“ a ,Stroje" pfi
vrtani a frézovani a ,Desti¢ka“, ,Drzak",
»VSeobecné"a,Stroje" pfi soustruzeni
Vybér typu nastroje
Toto okno umoZiiuje zadani rozméru nastroje
Graficka podpora pro stanovenirozmérl nastroje
Vybér nastroju ze zvoleného typu nastrojl
Vybér typu nastroju (zde: jen vrtak)
~soustruznik®, ,fréza" a ,vrtak" omezuji volbu
nastroju na prfislusny typ (zde: vypiSi se pouze
vrtaci nastroje). Ve neomezuje vybér nastroju.
Tlacgitka pro rychlé prolistovani nastroji

jdi k prvnimu nastroji ve skupiné

jdi k poslednimu néstroji ve skupiné

jdi o jeden nastroj v seznamu dopredu

10
11
12
13
14

jdi o jeden néstroj v seznamu dozadu
Tlacgitko provymazani nastroja
Tlagitko pro vytvofeni novych nastroja
Tlacitko prokopirovani nastroji
Tlagitko pro ulozeni zmén
Tlagitko pro 3D vizualizaci.
Tlacitko protfidéni
Tlacitko proukoncéeni generatoru nastroje 3DView
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Vytvoreni nového néastroje

» Vybér pro typy nastroji nastavte na ,Vybér Vse“.
» Stisknéte tlacitko pro vytvofeni novych néstroju.

» Zvolte nazev nastroje, typ nastroje a mérnou
soustavu.
Werkzeugtype aL - |EI |i|

Werkzeugname
|Tesﬂ
—Werkzeughyp

" Drehwerkzeug
" Fraswerkzeug

" Bohrwerkzeug

— MaBsystem

& metrisch

= zillig

oK Abbrachen |

e Zadanipotvrdte pomoci,OK".

T ERITETERT =i « Definujte v8echny rozméry
S TS nastroje.
- e Definujte v8echny barvy
e nastroje (viz ,Volba barvy
[ = néstroje").
Hax . e b = - H HD
e cns Lbwe 122142, 4 I
"t v e i © &
Do —odham ,.I,-, [ o _t S0 el
*zw;el':ell.l I':“.—'I 1;-; J "_':“-
ECE s L a1 Lok () A
e =T = L_ AL
Fade naZuin b i | L’A
) '5|
Mo
[ e . I RN - Ll_l_;l:_l Ginsa | e fada| wed | B im B |
Lo o TRC 5 AN o Be T SRR N | e [ ’S_EI
« Zadani potvrdte pomoci ,UloZit".

Kopirovani néstroje

* Vyvolejte nastroj, jenz ma byt kopirovan.
Stisknéte tlacitko pro kopirovani nastroju.
Zadejte novy nazev nastroje.

e Zadani potvrdte pomoci,UloZit".

Kopieren

o EMECI
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Zmeénaexistujiciho nastroje

» Vyvolejte nastroj, jenz ma byt zménén.
* Zménte hodnoty.

» Zadanipotvrdte pomoci ,UloZit".

Volba barvy nastroje

2| x] « Dvakrat kliknéte kurzorem
- mysi v barevném poli barvy
nastroje. Objevi se okno Volba
barvy nastroje".
* Vyberte poZadovanoubarvu.

werkzeugfarbe wahlen

Grundfarben:

BN EEERTI

Farbe: IBD Fuot: ID
Satt: |24D Griin: |255
Farken definieren >> | Farbe|Basis Hell.: |1 20 Blau: ID
6]:8 I Abbrechen | Farben hinzufiigen |

OK » Zadanipotvrdte pomoci,OK".

Vizualizace nastroje

» Stisknéte tlacitko pro 3D vizualizaci.

3D an

3D Visualisierung Maska otoéeni

Zobrazeni simulace lze kdykoliv libovolné otodit
v roviné se stisknutym levym tla¢itkem mysi. Pro
pohyby kolem osy Z stisknéte ,Shift* + levé tlacitko
mysSi + pohyb mySi smérem doprava nebo doleva.

§

Zoomovani

Pomoci tlacitka ,Ctrl“ + levé tla¢itko mySi + pohyb

mysismérem nahoru nebo dolt Ize zobrazeni simulace
Strg nastroje zvétsit nebo zmensit.

&

Posunuti
Stisknéte pravé tlacitko mySi + pohyb mysi do
pozadovaného smeéru pro posunuti zobrazeni simulace.
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Funkce tridéni

Poraditfidéni umoZfiuje zobrazeni nastroji setfidéné
podle typl nastrojl. Po kazdé zméné poraditfidéni se
aktualizuje volba nastroju.

» Stisknéte tla¢itko pro tfidéni.
Sort

=10 x|

Drehwerkzeug I_ 'I
1 -
Z -

Fraswerkzeug I I
» Nastavte nové poraditfidéni.

Bohrwerkzeug I I

0..Position unverandert
1/2/3.. Sortierreihentolge

0K | skbrechef

« Zadani potvrdte pomoci,OK".
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